Rozpoznani svaru: Na kartaované svafované
trubce neni z vnéjsi strany skoro patrny svar. Toto
novatorské optické rozpoznani svaru je zaloZzeno na
principu kratkého pfisvétleni vnitiniho plasté trubky.

Pohled do ohybaci jednotky s dvouhlavym ohybacim
strojem (vlevo) a zasobnikem véetné zpracovani
kocl trubek a zafizenim na rozpoznavani svaru v
pozadi.

V8echny osy dvouhlavého ohybaciho stroje
jsou pohanéné a fizené servomotory. Pouze
timto je mozné dosahnou velice Uzké ohybaci
poloméry az 1 x D.

Par specielnich
bod u

Firma E.G.O. Elektro-Geratebau GmbH je nejenom hlavnim dodavatelem komponent pro vy-

robce bilé techniky, tak jiz mnoho let i vyrobcem nerezovych trubek v primérech od 1 do 20

mm. Spolec¢nost vstupuje do oblasti ohybani trubek s technologii a know-how podporou firmy

MOBITEC Kottmann und Berger.
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gementu u firmy E.G.O.: trubek u
,My muZeme jako vyrob- . .
ce trubek pii jejich spole¢nosti
vyrobé nastavit hodnoty E.G.O., Elek-
pevnosti a tvarnosti s ..

ohledem na néasledné tro Geratebau
ohybani tvafeni. Timto GmbH Vv
mudZeme jit aZz na samou zavodé

hranici materialu...

Sulzfeld. Tato
nardzka plati doslova, nakonec je
spole¢nost E.G.O. vedoucim doda-
vatelem do primyslu s bilou tech-
nikou a do té miry je zastoupen se
svymi vyrobky v mnoha troubach.
Speciality ze Sulzfeldu naji ale byt
hotové jiz ohnuté nerezové trubky.
Spole¢nost dodava roéné kompo-
nenty v hodnoté okolo 600 mil.
EUR do pramyslu s bilou techni-
kou, timto krokem pfechazi na no-
vou oblast. Pfesto Ze se ro€né vy-
rabi okolo 18 milion( trubkovych
topnych téles do kuchyrskych spo-

raka a k tomu profiluje a tvaruje
miliony metri nerezovych trubek,
tyto nerezové trubky nabizi od 90
tych let také externim zakazni-
kim. Od nového milénia se tato
nabidka obohatila o dodate¢né
funkce jako je pajeni v peci pod
ochranou atmosférou, svafovani
nebo montazni prace; zustalo ale
u rovnych trubek. “Zjistili jsme
potom, Ze pfibyvala potfeba ohy-
banych trubek s jiz natvarenymi
konci. Timto jsme ale mohli slou-
zit. ,Méli jsme prosté mezeru v
ohybani trubek” Fikda Michael
Frank. Konkrétni poptavka vy-
znamného vyrobce domécich
spotfebi¢u rozhodla o zavedeni
techniky na ohybani trubek..

S vice jak 75-ti letou historii pod-
nik u je u E.G.O. zkuSenosti do-
statek, aby se zavadénim nové
technologie zacinalo v kazdém
pfipadé doma. ,Bylo pro nas
ddlezité®, fika Michael Frank,
najit vyrobce stroji na ohybani
trubek, ktery ndm pomduze pfi
vyrobé hlavné v pocatecni fazi se
svymi znalostmi a know-how a
bude spolupréci brat jako dlouho-
letou zélezitost a ne jen jako
jedine¢nou akci s dodavkou tech-
nologie.”

PoZadavek,
ktery je bez
toho pro-
gramem u
firmy
Mobitec
Kottmann
und Berger
GmbH
Rohrbiege-
technik
Birenbachu a
narazil na
pozorné
posluchace,

v Thorsten  Mutschler,
vedouci prodeje firmy
Mobitec Kottmann
und Berger GmbH

jako pan Thorsten

Mutschler, Vedouci prodeje. Spo-
le¢nost se 45 zaméstnanci je v
Birenbachu jiz 22 let a pracuje v
oblasti ohybani trubek pro prototy-
py a malé série.




Vlastni vyroba se osvédcila ihned na
zacatku spoluprace jako velice vy-
hodna vypovida Michael Frank: ,Vyu-
zili jsme kompletné zkuSenosti a
Know-how firmy Mobitec a celou nul-
tou sérii jsme udélali zde. S zadanim,
ze vSechno budeme moci pouzit 1:1
na vlastnich zafizenich. Jenom tak
nam bylo mozné dodrzet c&asovy
harmonogram zadany od zakaznika.."

Jedna jednotka, ktera umi vSe

V mezidobi stoji plné automaticka
jednotka na vyrobu ohybanych trubek
u formy E.G.O. a vyrabi nerezové dily
s jiz od zacatku vysokymi naroky.
PIné automatizovana jednotka zahr-
nuje za bezpecnostnim oplocenim
nakladaci misto, manipulaéni systém,
zafizeni na rozpoznani a nasmeérova-
ni svaru, stroj na zpracovani koncu
trubek, dvouhlavou ohybacku trubek
tak i dopravnikovy pas pro odvod
hotovych dili a kompletni fizeni. Celé
zafizeni pracuje plné automaticky, ale
je provedeno tak, Ze na strojich jsou
vSechny bezpecnostni prvky, tak ze
se d& kdykoli pfejit na manuelni vyro-
bu. Automaticka vyroba zac¢ina ucho-
penim rovné trubky manipulatorem ze
zasobniku, ktery se plni mimo bez-
pecnostni oploceni. Prostor pro 1000
trubek o priméru 10 mm nabizi do-
stateCnou zasobu pro delSi vyrobu.
Nasleduje svého druhu jedine¢né
rozpoznani svaru za pomoci kratkého
nasviceni vnitfku trubky, kdy kamera
zaznamena polohu svaru. Jedna se o
nutné feSeni jelikoz se jedna o pohle-
dové dily. které se na vnéjSi strané
kartaCuji. Trubka se patficné pootoci
a nasledné je podavac¢em dopravena
a otocena. ,Na této ca 1,5 m dlouhé
cesté od zpracovani konce trubky k
ohybac¢ce dosahne trubka zrychleni
od 5 do 6 m/s2", fika pan Thorsten
Mutschler. Aby systém ,nepochodo-
val po hale, je vodici rdm velmi ma-
sivni a dodate¢né je ukotven v podla-
ze. Jen tak je mozné dosahnout
pfednosti pfi manipulaci v hodnotach
setin milimetru.” Tyto jsou totiZ nutné,
kdyz ma byt trubky s vnitfnim pramé-
rem 3 mm nasunuta pfesné na trn
ohybacky. Pan Mutschler upozorniuje
jeSté na skutecnost, Ze vSechny tfi
osy manipulatoru jsou pohanény
elektromotory a jsou samostatné
nastavitelné a toto umozruje optima-
lizaci cest. Trubka je vyvedena z
bezpe€nostni zény na dopravnim
pase na ktery je podavacem odloze-
na.
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Mobitec vyuziva
u ohybacek
techniku dvojité
hlavy. Toto
usporadani  je
dle vnimani
spole¢nosti
rychlejsi nez
orbitalni
usporadani S
otoc¢nou hlavou,
nabizi vice
moznosti s
ohledem na
ohybaci drovné

Manipukaéni systém je na masivhim v
zemi ukotveném ramu a dosahuje zrych-
lenf az 6 m/s2.

a je k tomu jesté
tuzsi v vlastnim
provedeni (lepsi
ohybaci vysledek s ohledem na
kvalitu). Pro pravostranné a le-
vostranné ohybani jsou k dispozici
vzdy CtyFi nastrojové Grovné (pfi trub-
ce o priméru 22 mm), pficemZ na
strojich u firmy E.G.O. pracuji nastro-
je s presnosti na desetinu milimetru.
VSechny osy v&etn& osy trnu jsou na
strojich firmy Mobitec pohanéné a
fizené servomotorem. Teprve uspo-
fadani ve spojeni s vlastnim Mobitec
fizenim dovoluje ohybéani velmi tés-
nych radiusd na nerezovych trub-
kach.

® Ohybéani v meznich oblastech

Na naSich strojich ohybadme v zavis-
losti na materialu a tvaru geometrie
ohyby 1 x D, nékdy az do 0,8 x D,
fikd Thorsten Mutschler. Pokud to
neni tak specifické jako u firmy
E.G.O., jelikoz zde se jedna o ohyba-
ni nerezovych dilu které jsou uréené
pro potravinafsky primysl a nesmi
pfijit napfiklad do styku s Zadnym
olejem. Spole¢né se zde pouzivanym
materidlem (malé primeéry trubek a
velice slabé stény) se pohybujeme uz
u ohybanych radius kolem 1,5 x D na
hranici mozného. ,Sli jsme s timto
dilem na hranici mozného,* Fika k
tomu Michael Frank a ukazuje dil s
naletovanou destickou velice blizko
trubi¢ky. ,U nerezu se slabymi sté-
nami je jiz ohybani radiusu pod 2 x D
velice namahavé. Jdeme zde pfi ohy-
bani 1,5 x D na hranici technicky
mozného, jelikoz dil na naletovani
musime pretahnout pfes ohybany
radius. Pfi zploSténi tvaru trubky by
toto jiz nefungovalo — pal roku jsme
se pracovali na feSeni tohoto vyrob-
ku, nyni to jiz pdl roku bézi velice
stabilné.”



Synchronizace kompetenci

K Uspéchu vede predevSim to, ze
firma E.G.O. disponuje vlastni, dobfe
vybavenou laboratofi a ma rozsahlé
zkuSenosti s nerezovym materialem.
.,Mame velice fundované znalosti, co
se tyka zékladd nerezovych materia-
[G. Toto nam poméh& nyni s novou
technologii ohybani. Pokud ohybani
nefunguje je to pfedevSim v pevnosti
materialu nebo v jeho tvarecich vlast-
nostech. Tyto vlastnosti ale mizeme
jako jejich vyrobce nastavit s ohledem
na nasledujici ohybaci a tvareci ope-
race. V laboratofi mizeme tyto vlast-
nosti hlidat a dale je vyvijet." Tuto
vyhodu poznali jiz prvni zékaznici,
dalSi projekty jsou v jednani. Také
Mobitec maze profitovat z materialo-
vych kompetenci formy E.G.O. fika
Thorsten Mutschler. ,Bez toho jsme
spoleénost, kterd nemé vlastni vyvo-
jové oddéleni, které vymysli marken-
tigovo-technické novinky. My jsme
spole¢nost, ktera vyviji projekty pfimo
na trhu a pracuje spole¢né se zakaz-
nikem na novych inovativnich napa-
dech a to je pro nas ta spravna ces-
ta.“ Ve spolupraci s firmou E.G.O. jiz
nyni vzniklo nékolik velice zajimavych
specialit.

Volker Albrecht

Lorcher StraBe 36

D-73102 Birenbach

Tel.: +49 7161 95350-0

Internet: http:/Awww kottmann-berger.de

Rote-Tor-StrafBe

D-75038 Oberderdingen

Tel.: +49 7045 45-0
Internet: http:/Awww.e-g-0.net

ROHRBIEGEN



